KURT HERKNER - DORMAGEN

Drehganguhren-Modell mit Ankerhemmung,
einmal anders
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Oft fragt man sich, warum Uhrwerke zur Aus-
stellung,und Vorfiihrung im Schaufenster oder
im Museum »ausgefiihrt im Hemmungsmodell-
sockel« immer ohne Zeitanzeige gefertigt sind.

Deshalb hatte ich den Wunsch, ein Modell mit
Zeitanzeige, ausgefiithrt als Schauuhr, mit einer
angemessenen Gangdauer zu bauen. Beeinflusst
von einer Grundidee aus dem Jahre 1926 ging
ich ans Werk. Dass dieses Vorhaben von Erfolg
gekront war, zeigt Abb. 1.

Das Buch »Drehganguhren« schrieb 1926 der
groBe Lehrer der Deutschen Uhrmacherschule
Glashiitte, Alfred Helwig. Er stellte neben frem-
den Konstruktionen auch die damaligen Glas-
hiitter Produkte einschlieBlich der besonderen
Schuluhren vor.

Im Vorwort bemerkt er: »Die Abhandlung sei
nicht allein der Uhrmacherschaft in die Hdinde gelegt,
sondern auch der grofien Anzahl der Uhrenliebhaber,
deren Idealismus es ermiglicht, alle Seiten des weiten
Gebietes der »wissenschaftlichen Uhr« durch wechsel-
seitige Anregungen in einer Weise zu_fordern, wie das
gleich fruchtbringend die Forderungen des taglichen
Lebens niemals erzielen kénnen. Moge das Biichlein
den Uhrmachern und ihren aufrichtigen Freunden,
den Uhrenliebhabern, zum mindesten eine fachliche
Feierabendstunde bereiten und in seiner Weise der
Kunst der Zeitmessung ein wenig beitragen«.

Das darin gezeigte Taschenuhr-Tourbillon,
getertigt von Alfred Helwig als Meisterstiick,
mit Ankerhemmung, im fliegend gelagertem
Drehgestell, Umlaufgeschwindigkeit fiinf Minu-
ten ist die einzige an der DUS gefertigte Uhr
dieser Bauart.

Ein Modell dieser Bauart ist weder dem
Uhrenmuseum Glashiitte oder den noch leben-
den Tourbillonerbauern, die seiner Zeit als
Lehrbeistinde die Arbeiten der Schule genau
kannten, noch mir, wihrend der vielen Jahre
seit 1970 bei meinen Nachforschungen begeg-
net.

Gedanken zur Ausfiihrung

Je nach GroBe und Schwere des Drehgestells
und Art der Hemmung unterliegen die Hem-
mungsteile unterschiedlicher Abnutzung. Die
Chronometerhemmung mit der Gangfeder
nach Earnshaw wirkt wie ein federnder Puffer,
wihrend die starre Ankerhemmung nicht nach-
gibt und so einer stirkeren Beanspruchung
unterliegt. Bei der Verwendung der Ankerhem-
mung im Drehgestell von 60 mm Durchmesser
mit seinem Gewicht, darf die Umlaufzeit von
zehn Minuten nicht unterschritten werden. Der
dadurch zu erreichende langsamere Umlauf, die
kleineren Drehgestell-Schritte und die damit ver-
bundene geringere Beschleunigung der Masse
bringen auBerdem einen Vorteil bei der Funkti-
onsbeobachtung.

An Material stehen zur Verfugung: ein Hem-
mungsmodellsockel und verschiedene Rohteile
vom Marinechronometer.

Zum Herstellen guter Triebe habe ich keine
Einrichtung und auch keine Friser, die Anschat-
fung lohnt sich fiir eine Einzelanfertigung nicht;
deshalb bin ich auf Rohtriebe angewiesen. Die
Herstellung von Ridern, soweit es meine Ein-
richtung zulisst, kann ich selbst vornehmen, da
ich mir die benétigten Friser flir Messing selbst
fertigen kann.

Ebenfalls vorhanden sind folgende Chronome-
ter-Triebe und das Hemmunggsrad:
Kleinbodentrieb (Zwischenradtrieb) 14 Zihne,
Sekundentrieb 12 Zihne,
Hemmungstrieb 10 Zihne,
Hemmungsrad 15 Zihne,
die Laufwerkrider werden mit den in der
Formel eingesetzten Zahnzahlen gefertigt.

Folgende Glashiitter Chronometerrohteile sind
auBerdem fur die Fertigung eingeplant:

Die Berechnung der Zahnzahlen fiir die neue Uhr:

84x90x80x2x15 _ 18144000
14x12x 10 T 1680

_ 10800
60

180 Halbschwingungen/min
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Triebe, Federhausteile, Sekundenrad, Hem-
mungsrad, Ankerteil, Zugfeder, Aufzugschliissel
und Schutz-Tragekasten. Alle fehlenden Teile
werden in Handarbeit hergestellt oder weiter-
verarbeitet, einschlieBlich der kornigen Versilbe-
rung und Hartvergoldung.

In Steinen gelagert werden Sekundenrad,
Hemmunggsrad, Anker, Unruhe und unterer Tur-
wellenlagerzapfen, das obere Unruhzapfenlager
erhilt einen Diamantdeckstein.

Zifferblatt und Skala entstammen einem
Tischchronometer-Zifterblatt von Gustav Ger-
stenberger.

Bau der Drehganguhr

Grund- und Riickplatte aus hartgewalztem
Messing ankornen, anzeichnen und Mittel-
punktbohrungen fertigen.

Lagerplatten aussigen, zentrieren und rund
drehen auf die erforderlichen Durchmesser.
Zentrieren beider Platten und bohren der drei
Pfeilerlécher. Anfertigung der drei Abstandspfei-
ler fir Grund- und Riickplatte, einpassen der
Pfeiler.

Festlegung des Montagepunktes fiir das
Drehgestell, Aufbau des Antriebes der Uhr aus
Federhaus, Minutenrad und Turm fiir das Dreh-
gestell.

Auf der Riickplatte sitzt das aufgesetzte Ge-
sperr, bestehend aus Sperrrad, Sperrkegel, zwel
Sperrfedern, Gehiduse und Schrauben (Abb. 2).

Abb.2 Grund- und Riickplatte mit aufgesetztem Gesperr

Chronometeruhruh, Bauart nach Kullberg II.

Abb. 4 Hebescheibe und Ausldserolle

Abb. 5 Unruh, Seitenansicht
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Abb. 7 Federhaus, Minutenrad,
Zwischenrad-Zahnkranz zum Aufset-
zen auf Turm, Ankerrad (Hemmungs-
rad), Sekundenrad, Zeigerwerktrieb,
Ubertragungstrieb.

Abb. 6 Die Einzelteile des Drehgestells

Das Drehgestell entsteht, die Formvol-
lendung erfolgt spiter. Abb. 6 zeigt die
Einzelteile: die untere Lyra, die Schrau-
ben, die Unruh komplett mit Wendel-
feder (zylindrische Spiralfeder), die
untere Riderwerkbriicke fiir Sekun-
denrad bis Anker, darunter An-
kerkloben, links der Turm des Drehge-
stells mit Zwischenrad, Sekundenrad,
Hemmungsrad, Anker mit seitlicher
Gabel, Zwischentrieb, Fiihrungsmittel-
teil fiir Drehgestell mit Lagerwellen-

zapfen, darunter Lyra mit Lagerstein
fiir die Unruh, links daneben das un-
tere Turmlager fiir den Lagerwellen-
zapten.

Abb. 8 Pfeiler, Schrauben und Zubehdér
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| Abb. 9 Die ersten Gangversuche,
« | Ansichtvon oben

Die rohen, noch nicht fertig
bearbeiteten Werkteile wer-
den so weit zusammenge-
baut, dass die ersten Gangver-
suche gestartet werden kon-
nen (Abb. 9 und 10).

Abb. 10 Die ersten Gangversuche,
Ansicht von der Seite
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Abb. 11 und 12 Zwei Ansichten vom fertigen Dreh-
gestell vor der Endmontage. Die Teile sind kérnig
versilbert und mit Anlaufschutzlack gespriiht

Abb. 13 Fertige Werkriickseite nach der kérnigen Abb. 14 Das Werk hat eine Staubschutzkapsel, hier
Versilberung und Hartvergoldung die komplette Ansicht des Werkes
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Abb. 15 Werkansicht, es ist geschafft und das Regulieren kann beginnen. Der rote Zeiger erméglicht die
sekundengenaue Einstellung. Der Abstand der Farbpunkte entspricht einer Minute und ist in sechs mal zehn
Sekunden unterteilt. Ein Umlauf des Drehgestells entspricht zehn Minuten. Die Feinreglage erfolgt wie beim
Marinechronometer durch Abgleich der Unruhschrauben.

Enstanden ist im Jahr 2003 eine Drehgangs-
uhr mit einer Laufzeit von 52 Stunden. Eine
Glasglocke, aufgesetzt auf den Holzsockel,
schiitzt das Werk vor Staub.
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